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Il CZESC RYSUNKOWA

Projekt rozmieszczenia wyposazenia w Pracowniach Naukowych (rys. nr P1)
Projekt rozmieszczenia wyposazenia w Magazynach zbioréw muzealnych
(rys. nr M1)

Szczegotowe projekty wyposazenia Magazynow zbioréw muzealnych (1)
(rys. nr M1-R1, M1-R2, M1-U1, M1-U2, M1-U3, M1-Al, M1-A2, M1-A3,
M1-S1, M1-S2)

Projekt rozmieszczenia wyposazenia w Magazynach zbioréw muzealnych
(rys. nr M2)

Szczegotowe projekty wyposazenia Magazynow zbioréw muzealnych (2)
(rys. nr M2-M, M2-M2, M2-M3, M2-P1, M2-I1)

Projekt rozmieszczenia wyposazenia w Magazynach czasopism (rys. nr M3)
Szczegotowe projekty wyposazenia Magazynow czasopism (rys. nr M3-C1/2,
M3-C3/4, M3-C5, M3-C6)

Projekt rozmieszczenia wyposazenia w Pozostatych pomieszczeniach (rys.
nril)

Szczegotowe projekty wyposazenia w Pozostatych pomieszczeniach (rys.

nr 11-Rz1, 11-Rz2/3, 11-Rz4/5, 11-Al)
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MUZEUM NIEPODLEGLOSCI W WARSZAWIE

| OPIS TECHNICZNY

| — 1. Wstep — Przedmiot opracowania, Inwestor, podstawa formal-
na:

Przedmiot opracowania:

Przedmiotem opracowania jest projekt wyposazenia magazynow zbioréw muzeal-
nych, bibliotecznych, archiwum zaktadowego, pracowni naukowych, centrum infor-
macji turystycznej w X i XI Pawilonie Cytadeli Warszawskiej oraz w Bramie Bielan-
skiej oddziatu Muzeum Niepodlegtosci w Warszawie wraz z czescig kosztorysowa.

Zakres niniejszego opracowania, z istoty umowy, nie odnosi sie do elementéw bu-
dowlanych i instalacyjnych, ktorych rodzaj, funkcje oraz parametry techniczne okresla
"Zatacznik techniczny" do rozporzadzenia MKiDN z dnia 02.09.2014r.

Nastepujgce pomieszczenia zostang objete projektem:

- pom. nr P/84, P/86, P/88, P/92, P/99 - rys. P1 (Pracownie)

- pom. nr P/16, P/18, P/19, P/20, P/21, P/22, P/23, P/24, P/25 - rys. M1 (Magazyny
zbiorow muzealnych (1))

- pom. nr P1/2, P1/3, P1/4, P1/5, P1/6, P1/8, P1/9, P1/10, P1/11, P1/12 - rys. M2
(Magazyny zbiorow muzealnych (2))

- pom. nr P1/59, P1/60, P1/61, P1/62, P1/73, P1/74, P1/75 - rys. M3 (Magazyny cza-
sopism)

- pom. nr P1/57, P1/58, P/B1, P/15 - rys. |1 (Pomieszczenia pozostate)

Inwestor:

Muzeum Niepodlegtosci w Warszawie,
al. Solidarnosci 62

00-240 Warszawa.

Podstawa formalna:
Umowa z dnia 23.03.2015 z aneksem z dnia 08.05.2015
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| — 2. Materiaty wyjsciowe do projektowania

Dnia 17.03.2015r. wykonano inwentaryzacje do celéw projektowania wszystkich po-
mieszczen objetych projektem. Inwestor przekazat Projektantowi nastepujgce dane:

- poinwentaryzacyjne rysunki w formacie pdf wszystkich objetych projektem po-
mieszczen,

- Opracowanie: ,Ocena nosnosci stropow — X Pawilon Cytadeli Warszawskiej” opra-
cowane przez WILPROJEKT sp. z 0.0., autorzy: mgr inz. Jerzy Bujak, mgr inz. Ro-
muald Wilczynski, w lutym 1992 roku,

- ,Ocena techniczna Dotyczgca oceny dopuszczalnych obcigzen uzytkowych stropu
nad parterem w wyznaczonych pomieszczeniach X Pawilonu Cytadeli

Warszawskiej oddzialu Muzeum Niepodlegtosci”, opracowane przez Centrum Rze-
czoznawstwa Budowlanego Sp. z 0.0. - Pracownia projektowo-konstrukcyjna, auto-
rzy: Mgr inz. Franciszek Komorowski - Rzeczoznawca budowlany, Mgr inz. budow-
nictwa lgdowego Tomasz Buczek, Dr inz. Adam Jerzy BARYLKA - Rzeczoznawca
Budowlany — Sprawdzajgcy, w czerwcu 2015 roku,

- Informacje i ustalenia projektowe, robocze z Inwestorem.

Powyzsze informacje oraz inwentaryzacja z natury postuzyty do wykonania projektow
wyposazenia magazynow.
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| — 3. Opis stanu istniejacego objetego projektem, Opis projektowa-
nej funkciji i przeznaczenia pomieszczen:

Dnia 17.03.2013r. Inwestor przekazat Projektantowi wytyczne oraz wykaz posiada-
nych eksponatéw. Zatozenia projektowe zostaty uzgodnione i zaakceptowane przez
Inwestora.

A. Opis budynku i pomieszczen objetych projektem

Projektem objete sg pomieszczenia znajdujgce sie w X Pawilonie, XI Pawilo-
nie, Bramie Bielanskiej Cytadeli Warszawskiej.

Wszystkie pomieszczenia objete projektem sg po remoncie kapitalnym. Na
posadzkach znajduje sie beton, w kilku pomieszczeniach jest posadzka drewniana.

B. Opis projektowanej funkcji i przeznaczenia pomieszczen

Pracownie (pom. nr P/84, P/86, P/88, P/92, P/99) przeznaczone sg do co-
dziennej pracy dla pracownikow Dziatu Zbioréw. Doktadny spis wyposazenia po-
mieszczen znajduje sie w dalszej czesci projektu.

Magazyny Realiéw (pom. nr P/22, P/25) przeznaczone sg do przechowywania
niewielkich eksponatéw muzealnych w szufladach oraz w pudetkach umieszczanych
na poétkach. Pomieszczenia wyposazone bedg w regaty przesuwne z napedem elek-
trycznym. Doktadny spis wyposazenia pomieszczen znajduje sie w dalszej czesci
projektu.

Magazyny ulotek (pom. nr P/20, P/21) przeznaczone sg do przechowywania
papierowych eksponatéw o rozmiarach od 14 x 21 do 70 x 100 [cm] w szufladach.
Pomieszczenia wyposazone bedg w stacjonarne szafy z szufladami. Doktadny spis
wyposazenia pomieszczen znajduje sie w dalszej czesci projektu.

Magazyny archiwaliow (pom. nr P/23, P/24) przeznaczone sg do przechowy-
wania papierowych eksponatéw formatach A4 i A3 w szufladach oraz na poétkach w
teczkach. Pomieszczenia wyposazone bedg w regaty przesuwne z napedem elek-
trycznym. Doktadny spis wyposazenia pomieszczen znajduje sie w dalszej czesci
projektu.

Magazyny sztandaréw (pom. nr P/16, P/19) przeznaczone sg do przechowy-
wania sztandarow na wysuwanych lekkich ramach oraz na pétkach. Pomieszczenia
wyposazone bedg w regaty przesuwne z napedem elektrycznym. Doktadny spis wy-
posazenia pomieszczen znajduje sie w dalszej czesci projektu.

Wypozyczalnia (pom. nr P/16) przeznaczona do spisywania wydawanych eks-
ponatow. Dokfadny spis wyposazenia pomieszczenia znajduje sie w dalszej czesci
projektu.

Magazyny Malarstwa (pom. nr P1/12, P/11) przeznaczone do przechowywania
obrazéw zawieszanych na siatkach znajdujgcych sie w regatach przesuwnych oraz
na scianach pomieszczen. Mniejsze grafiki przechowywane w szufladach oraz poét-
kach. Pomieszczenia wyposazone bedg w regaty przesuwne z napedem elektrycz-
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nym. Doktadny spis wyposazenia pomieszczen znajduje sie w dalszej czesci projek-
tu.

Magazyn Plakatow (pom. nr P1/9) przeznaczony do przechowywania papie-
rowych plakatow w szufladach i na poétkach. Pomieszczenie wyposazone bedzie w
regaty przesuwne z napedem elektrycznym. Doktadny spis wyposazenia pomiesz-
czen znajduje sie w dalszej czesci projektu.

Magazyn lkonografii (pom. nr P1/10) przeznaczony do przechowywania ikon
na potkach. Pomieszczenie wyposazone bedzie w regaty przesuwne z napedem
elektrycznym. Dokladny spis wyposazenia pomieszczen znajduje sie w dalszej czesci
projektu.

Biura (pom. nr P1/5, P1/6, P1/7), Pokdj kierownika (pom. nr P1/8), Pracownia
fotograficzna (pom. nr P1/3), Pomieszczenia socjalne (pom. nr P1/2, P1/4) wyposa-
zone w meble biurowe oraz socjalne. Doktadny spis wyposazenia pomieszczen znaj-
duje sie w dalszej czesci projektu.

Magazyny czasopism (pom. nr P1/59, P1/60, P1/61, P1/62, P1/73, P1/74)
przeznaczone sg do przechowywania czasopism na poétkach. Pomieszczenia wypo-
sazone bedg w regaty przesuwne z napedem elektrycznym. Doktadny spis wyposa-
zenia pomieszczen znajduje sie w dalszej czesci projektu.

Magazyn rzezby (pom. nr P/15) przeznaczone sg do przechowywania rzezb
ba wzmocnionych na pétkach. Pomieszczenia wyposazone bedg w regaty przesuw-
ne z napedem elektrycznym. Dokfadny spis wyposazenia pomieszczen znajduje sie
w dalszej czesci projektu.

Magazyn archiwalny (pom. nr P1/58) przeznaczone sg do przechowywania
dokumentow na poétkach. Pomieszczenia wyposazone bedg w regaty przesuwne z
napedem elektrycznym. Doktadny spis wyposazenia pomieszczen znajduje sie w
dalszej czesci projektu.

C. Zatrudnienie i warunki pracy
We wszystkich pomieszczeniach magazynowych objetych niniejszym projek-
tem czas pracy pracownikdéw nie bedzie przekraczat 4 godzin. Sg to pomieszczenia

rzadko odwiedzane w celu wyjecia eksponatu lub jego odtozenia.

D. Wykaz pomieszczen objetych projektem ich wyposazenia:

numer pomieszczenie pow. [m?]
P/84 Hol 10,14
P/86 Pokoj 11,22
P/88 Pokgj 11,65
P/92 Pokoj 8,70
P/99 Gabinet 14,49
P/16 Wypozyczalnia 13,06
P/18 Magazyn sztandarow 2 14,06
P/19 Magazyn sztandarow 1 13,35
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P/20 Magazyn ulotek 2 6,43
P/21 Magazyn ulotek 1 6,25
P/22 Magazyn realiow 2 13,33
P/23 Magazyn archiwaliow 2 12,57
P/24 Magazyn archiwaliow 1 13,99
P/25 Magazyn realiow 1 13,97
P1/2 Pomieszczenie socjalne 13,82
P1/3 Pracownia fotograficzna 11,88
P1/4 Pomieszczenie socjalne 14,16
P1/5 Biuro 2 36,75
P1/6 - P1/7 | Biuro 1 43,85
P1/8 Pokgj kierownika 20,10
P1/9 Magazyn plakatow 21,20
P1/10 Magazyn ikonografii 20,03
P1/11 Magazyn malarstwa 2 39,48
P1/12 Magazyn malarstwa 1 39,02
P1/59 Magazyn czasopism 1 21,21
P1/60 Magazyn czasopism 2 20,48
P1/61 Magazyn czasopism 3 20,24
P1/62 Magazyn czasopism 4 19,59
P1/73 Magazyn czasopism 5 12,12
P1/74 Magazyn czasopism 6 11,54
P1/75 Hol 55,91
P1/57 Pracownia naukowa 6,96
P1/58 Magazyn archiwalny 12,22
P/B1 Brama 50,02
P/15 Magazyn rzezby 64,50
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| —4. WYTYCZNE DLA BRANZ INSTALACYJNYCH | KONSTRUKCJI:

Przedmiotem projektu jest opracowanie oraz dobor wyposazenia pomieszczen
w elementy stuzgce przechowywaniu zbiorbw — w tym bibliotecznych oraz
miejsc pracy naukowej zgodnie z programem przekazanym przez inwestora.
Projekt nie obejmuje — zgodnie ze zleceniem opracowan technicznych: insta-
lacyjnych i konstrukcyjnych adaptacji i przystosowania tych pomieszczen.

A.

Konstrukcja:

Z przekazanych przez Inwestora Opinii technicznych dotyczgcych nosnosci
stropéw pomieszczen wynika - przy realizacji ich wyposazenia zgodnie z
przyjetym programem uzytkowym i niniejszym opracowaniem, koniecznos¢
wzmochienia stropéw do wartosci normatywnych lub wynikajgcych z ob-
cigzen koniecznych do realizacji nowej funkcji ( np. wg. Tabeli zestawienia
obcigzen uzytkowych od wyposazenia — pkt. nr I-6 n.n opracowania). W
zgodzie z pkt. 7 — Whnioski i zalecenia ,Opinii technicznej nosnosci stro-
pow...” z czerwca 2015 r.

. Wytyczne i zalecenia dla instalacji elektrycznych i teletechnicznych:

Uwaga ogdina:

Wyposazenie techniczne w instalacje i urzgdzenia elektryczne i teletech-
niczne powinny by¢ uzupetnione i/lub wykonane jako nowe w dostosowa-
niu do wymagan Rozporzgdzenia MKIDN z dnia 2 wrzesnia 2014 r. w
sprawie zabezpieczenia zbiorbw muzeum przed pozarem, kradziezg i in-
nymi niebezpieczenstwem grozgcym ich zniszczeniem lub utratg, w szcze-
golnosci zatgcznika nr 1 do w/w rozporzadzenia i wg. Planu ochrony mu-
zeum i opinii NIMOZ.

- dla realizacji wyposazenia pomieszczen wymagane jest wykonanie:

C.

D.

- gniazd elektrycznych doprowadzajgcych zasilanie do regatéw
przesuwnych w magazynach.

- weryfikacji i ewentualnego wykonania oswietlenia miejscowego
stanowiska pracy naukowe;.

Wytyczne i zalecenia dla instalacji wentylacji i zapewnienia wiasciwe-
go klimatu temperaturowo-wilgotnosciowego pomieszczen:

Zgodnie z w/w rozporzgdzeniem istniejgce wyposazenie instalacyjne w za-
kresie wiasciwego klimatu powietrznego pomieszczen powinno zostac
zweryfikowane i dostosowane do tych wymagan oraz warunkéw okreslo-
nych w Planie ochrony muzeum.

Wytyczne w zakresie elementéw budowlanych :

Wszystkie elementy budowlane: przegréd budowlanych, stolarki okiennej i
drzwiowej itp. zaleca sie dostosowa¢ do wymagan okreslonych w wymie-
nionym w pkt. ,Uwaga ogdlna” niniejszego opracowania rozporzgdzeniu
MKIiDN.

Warunki ochrony przeciwpozarowej

Pomieszczenia objete projektem ich wyposazenia i niezbednych prac mo-
dernizacyjnych budowlano-instalacyjnego ich dostosowania do nowego
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wyposazenia sg pomieszczeniami istniejgcymi, ktérych ochrona p.poz. jest
wpisana w istniejgcy system budynku. Warunki te nalezy zweryfikowac z
punktu widzenia obowigzujgcych przepisdéw — w tym w/w rozporzgdzenia
MKIiDN.

Proponowane rozwigzania technologii wyposazenia pomieszczenh ani ich
wyposazenia instalacyjnego nie zmieniajg funkcji i przeznaczenia po-
mieszczen ani istniejgcych warunkéw ich ochrony pozarowej.

. Dokumentacja zwigzana

- Ekspertyzy Nosnosci Stropow - wymienione w pkt. 1-2.
- Kosztorys
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| - 5. OPISY TECHNICZNE SZCZEGOLOWYCH ELEMENTOW WY-
POSAZENIA

Opis Techniczny Regatéw Przesuwnych

PowppE

w N

© o

Konstrukcja szyn i ich posadowienie.

Szyny wykonane ze stali nierdzewnej.

Wymiary szyn: wys. 14 mm, szer. 60 mm.

Szyny montowane w systemie nawierzchniowym z podtogg pomiedzy szynowa,
Wykonczenie gornej warstwy podtogi na réwni z szynami, od frontu system pod-
togi i szyn zakonczony najazdem aluminiowym, ryflowanym antyposlizgowo. Dwa
typy podtdg do wyboru przez zamawiajgcego.

Podtoga wykonana z wysokiej jakosci ptyt wiorowych, antyposlizgowych w kolorze
Terazzo, grubosc¢ ptyty 22 mm. Warstwa wierzchnia wysoce odporna na scieranie
ze strukturg antyposlizgowg tzw. skérka pomaranczy. Podtoga obejmuje cate po-
mieszczenie magazynowe - najazd znajduje sie tylko w otworze drzwiowym, a je-
go diugos¢ dobrana tak by umozliwi¢ otwieranie sie drzwi. Podtoga wykoriczona
dookofa aluminiowym kgtownikiem.

Konstrukcja regatéw

. Podstawy jezdne regatow powinny by¢é wykonane ze stalowej blachy o grubosci

2,5 mm, kolor RAL 9005.

Wysokosc¢ podstawy:150 mm.

Podstawy jezdne wyposazone w antywywazniki stanowigce element stalowy w
ksztatcie litery S zamocowany do podstawy jezdnej i umieszczone w kanatach
szynowych oraz odboje gumowe o szerokosci min. 25 mm.

. Sciana boczna regatu powinna by¢ wykonana z blachy stalowej, malowanej

proszkowo na kolor RAL 9002.

Sciana boczna petna, wykonana z podwdjnej blachy (bez mozliwosci wpadania
eksponatéw pomiedzy potke a sciane boczng).

W celu lepszej wentylacji i lepszej penetracji Srodka gasniczego w przypadku po-
zaru, nalezy $ciany boczne wykonac¢ jako perforowane otworami 12 mm w roz-
stawie kolumn i wierszy co 20 mm.

Usztywnienie $cian powinno stanowi¢ odpowiednie jej wyprofilowanie tj. profil
zamkniety o wymiarach 30 x 35 mm.

Szerokos¢ $ciany bocznej 30 mm.

W celu dostosowywania rozmieszczenia elementéw regatow niezbednych do
przechowywania eksponatdw, otwory w scianie bocznej powinny by¢ rozmiesz-
czone co 20 mm.

10.Regaty wyposazone w nastepujgce elementy:

a. POofki - powinny by¢ wykonane z blachy malowanej proszkowo na kolor RAL
9002. Grubos¢ potki powinna wynosi¢ 33 mm, dtuzsza krawedz pétki powin-
na by¢ wygieta co najmniej trzykrotnie, a krotsza krawedz pétki co najmniej
dwukrotnie pod kagtem prostym. Kazda po6tka musi by¢ koniecznie regulowa-
na niezaleznie, zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach w ksztat-
cie litery H zainstalowanych w stupkach Sciany bocznej. Rodzaj wykonczenia
potek lub jego brak zalezny od projektu. Kazda potka wyposazona w listwe
opisowa.
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b. Ramy wysuwane typu Art-Store — ramy wykonane z aluminium z naciggang
pneumatycznie (odpowiednio napietg) siatkg poliestrowg. Rama o przekroju
kwadratowym 40 x 40 mm i grubosci 2 mm lakierowana proszkowo na kolor
RAL 9002. Kazda rama musi by¢ koniecznie regulowana niezaleznie. Kazda
rama umocowana jest do dwdch prowadnic teleskopowych zapewniajgcych
petny jej wysuw. Kazda rama wysuwana wyposazona w listwe opisows.

c. Szuflady - powinny by¢ wykonane z blachy malowanej proszkowo na kolor
RAL 9002. Wysokos¢ szuflady podana na poszczegdlnych projektach. Kaz-
da szuflada umocowana jest do dwdch prowadnic teleskopowych zapewnia-
jacych petny jej wysuw. Rodzaj wykonczenia szuflad lub jego brak zalezny
od projektu. Kazda szuflada wyposazona w listwe opisowa.

d. Siatka na obrazy - wykonana w catosci ze stali lakierowanej proszkowo na
kolor RAL 9002. Rama siatki wykonana z kgtownika 40 x 40 mm i grubosci
nie mniej niz 2 mm. Rama spawana pachwinowo. Wnetrze siatki wykonane z
drutu ocynkowanego prostego o $r. 5 mm. Druty oddalone od siebie o 50
mm. Kazde skrzyzowanie drutow oraz ich mocowanie do ramy zgrzewane.
Siatka moze skfadaé sie z mniejszych modutéw tgczonych ze sobg za po-
mocg srub M8. by Srub i nakretek niewidoczne, schowane w ramie. Kazdy
modut wchodzgcy w skfad docelowej siatki mocowany w 4 punktach do
Sciany. Na kazdy metr kwadratowy siatki przypadajg 2 szt. haczykéw do za-
wieszania obrazow i innych dziet.

11.W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatdw muszg by¢ one wyposazo-
ne w tylne (regaty pojedyncze) lub srodkowe (regaty podwdjne) stezenia krzyza-
kowe.

12.Kazdy regat od frontu musi by¢ wyposazony w panel frontowy ostaniajgcy system
sterowania wykonany z poliweglanu komorowego w kolorze grafitowym w okuciu
z aluminium anodowanego wykonczonego na pétokragto zgodnie z rysunkiem....

13.Kazdy panel powinien by¢ wyposazony w dwie metalowe tabliczki do opisu rega-
tow, format A6, przymocowane w trwaty sposob.

System napedu i zabezpieczen

1. We wszystkich regatach jezdnych nalezy zastosowaé nowoczesny naped elek-
tryczny ze sterowaniem elektronicznym mikroprocesorowym zapewniajgcym bar-
dzo tagodny start regatu ruchem jednostajnie przyspieszonym od 0 do 0,2 m/s w
czasie 1,5 s, jednostajny ruch o predkosci 0,2 m/s i bardzo fagodne zatrzymanie
ruchem jednostajnie opdznionym, zaréwno w regatach czesciowo jak i catkowicie
zatadowanych, zapobiegajgc niekontrolowanemu przesuwaniu sie eksponatow
oraz w celu unikniecia obcigzen dynamicznych stropu.

2. Naped regatéw silnikiem elektrycznym jednofazowym, o mocy 24 V (tzw. bez-
piecznym) z odpowiednio dobrang przektadnig (podtgczany do standardowej in-
stalacji elektrycznej) - moc silnika 40 W.

3. Zasilanie uktadu — standardowa instalacja 230 VAC/16A., pobér catego bloku sys-
temowego nie powinien przekracza¢ 500 W podczas przesuwu.

4. Sterowanie regatem poprzez pulpit sterujgcy znajdujgcy sie na scianie frontowej
jak réwniez sterowane serwisowe komputerem, wszystkie regaty przesuwane za
pomocg jednego dotyku (przycisku).

5. Pulpit posiada trzy przyciski tj. jazda w prawo, stop, jazda w lewo, wedtug zatg-
Cczonego wzoru.

6. W pierwszym (lewym) regale przesuwnym musi znajdowac sie rozszerzona wer-
sja pulpitu sterujgcego; pulpit musi posiadac ciektokrystaliczny, dotykowy wy-
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Swietlacz umozliwiajgcy dostep do funkcji i ustawien parametréow bez konieczno-
Sci podfgczenia komputera.

Wymagane funkcje wyswietlacza dotykowego: menu w jez. polskim, zegar cyfro-
wy wbudowany w pulpit umozliwiajgcy automatyczng zmiane czasu z okresu let-
niego na zimowy i odwrotnie, mozliwos¢ zaprogramowania czasu (godziny) przej-
Scia regatu w stan spoczynku tzn. stanu ograniczonego poboru prgdu, mozliwos$¢
zaprogramowania godziny w ktorej regaty majg rozsungc sie na ustalong odle-
gtos¢ (5-20 cm), by umozliwi¢ wentylacje, mozliwos¢ ustawienia odlegtosci (z po-
ziomu menu) w jakiej powinny zatrzymywac sie regaty jeden od drugiego.

System regatow winien by¢ wyposazony w tzw. ,kontrole dostepu” bez uzycia do-
datkowych kluczy lub czujnikédw bazujgcych na technologii RFID. Identyfikacja
uzytkownika przeprowadzana bedzie za pomocg co najmniej czterocyfrowego
kodu PIN wpisywanego na pierwszym pulpicie sterujgcym.

Regaty potgczone przewodami poprowadzonymi w plastikowych pantografach
znajdujgcymi sie nad regatami.

10.Cata instalacja regatowa, wszelkie prowadzenie przewodow, ze wzgledow bez-

pieczenstwa musi by¢ prowadzone w napieciu 24V; zmiana napiecia sieciowego
na 24V musi odbyc sie bezposrednio przy podtgczeniu do instalacji 230 VAC/16A.

11.Kazdy korytarz miedzyregatowy musi by¢ wyposazony w oswietlenie umocowane

do gornej poétki regatow. Kazdy korytarz oswietlany bedzie jedng lampg LED o
dtugosci min. 800 mm o mocy odpowiadajgcej co najmniej 40 W. Lampa zapala
sie tylko z chwilg otwarcia danego korytarza a jej czas Swiecenia mozliwy jest do
regulacji za pomocg pulpitu sterujgcego regatami w zakresie od 1 minuty do 1
godziny. Listwa LED ma znajdowaC sie¢ w aluminiowej obudowie zamknietej
mlecznobiatym kloszem.

Wymiary i pojemnosci regatéw.
Wysokos¢ regatdéw, gtebokosé regatéw, dtugos¢ modutdéw regatdow, wyposazenie

regatdw oraz rozmieszczenie zgodnie z zatgczonymi projektami.

Opis Techniczny Wzmocnionych Regatléw Przesuwnych

1.

1.

Konstrukcje i posadowienie szyn, podwozia, napedy, sterowania itp. nalezy wy-
konac identycznie jak powyzej opisane regaty przesuwne. Natomiast konstrukcije
Scian bocznych i pétek nalezy wykonac¢ w technologii wzmocnionej wg ponizsze-
go opisu.

Konstrukcja wzmocnionych scian bocznych i poétek.
Rama boczna regatu (z wypetnieniem petnym) powinna by¢é wykonana z dwdch
stupkéw w ksztafcie litery T o wymiarach co najmniej 50x50 mm, potgczonych
stezeniem z blachy. Nie mozna zastosowac stezen krzyzowych.
Stupki wykonane z podwdjnej blachy o grubosci 1 mm, tworzgce zamkniety profil
o ksztatcie litery T, zgrzane przy ztgczeniu, tworzgce w $rodku profil otwarty
wzmacniajgcy nosnos¢ catej ramy bocznej - zgodnie z Rysunek 1 - stupek T.
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Rysunek 1 - stupek T

Wymagana nosnos¢ jednej ramy bocznej to: 1000 kg.

Wszystkie elementy wykonane sg z blachy stalowej, ocynkowanej, o grubosci nie
mniejszej niz 1 mm.

W stupach ram bocznych powinny wystepowaé¢ na state haczyki/podgiecia umoz-
liwiajgce zawieszenie pétek o duzej wytrzymatosci do 200 kg.

Potka musi mie¢ frontowg krawedz zawinietg w zamkniety prostokat i zgrzang na
zamknieciu pod spodem pofki. Grubosc¢ frontowej krawedzi potki 32 mm.

Potki powinny posiadacé niezalezne wzmocnienie, dodatkowg belke wspierajacg o
wysokosci 50 mm, w celu uzyskania nosnosci do 200 kg. Belka powinna miec
przekroj typu S z pozaginanymi krawedziami, bez ostrych kantow.

Belka i pétka powinna by¢ wpinana do Sciany bocznej za pomocg specjalnych
podgie¢ gwarantujgcych stabilnos¢ potgczenia i nosnosc¢ catej konstrukcji. Nie
dopuszczalne jest tgczenie za pomocg dodatkowych zaczepdw czy skrecania na
sruby.

W celu dostosowywania rozmieszczenia elementéw regatow niezbednych do
przechowywania dokumentéw, mocowanie pétek co 25 mm.

Opis Techniczny Siatek na Obrazy

1.

2.

Siatki na Obrazy wykonane w catosci ze stali lakierowanej proszkowo na kolor
RAL 9002.

Rama siatki wykonana z rury kwadratowej 40 x 40 mm o grubo$ci Scianki 2 mm.
Rama spawana pachwinowo.

Whnetrze siatki wykonane z drutu ocynkowanego prostego o $r. 5 mm. Druty odda-
lone od siebie 0 50 mm. Kazde skrzyzowanie drutow oraz ich mocowanie do ramy
zgrzewane.

. Ramy siatek fgczone ze sobg kazda z kazdg w trzech punktach za pomocg srub

M8. Lby Srub i nakretek niewidoczne, schowane w ramie.

Kazda rama wchodzgca w sktad docelowej siatki (patrz rysunki projektowe) mo-
cowana w 4 punktach do $ciany. by kotew mocujgcych schowane w ramie.

Na kazdy metr kwadratowy siatki przypadajg 2 szt. haczykbw do mocowania ob-
razow i innych dziet.
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Opis Techniczny Stotéw

1.

2.

ok

Stoty o wymiarach zgodnych z rysunkami projektowymi oraz czes$cig kosztoryso-
wa.

Blat stotu wykonany z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 - 28 mm po-
krytej obustronnie okleing sztuczng. Wymagane jest aby gesto$¢ uzytej do wy-
konania blatow ptyty wynosita nie mniej jak 620 kg/m3, a klasyfikacja ogniowa by-
ta na poziomie nie gorszym jak D-s2, d-0 zgodnie z normg 13501. Na potwier-
dzenie spetniania tych warunkéw nalezy ztozy¢ wraz z ofertg wyniki z przeprowa-
dzonych badan lub o$swiadczenie Producenta ptyty meblowe;j.

Klasa higienicznosci ptyty E1 potwierdzona musi by¢ odpowiednim certyfikatem
wydanym przez niezalezng jednostke certyfikujgca.

Kolor oktadziny sztucznej zostanie okreslony po wyborze Wykonawcy.

Piyta blatu stotu wykoriczona obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm
wtopionym w ptyte. Dla zwiekszenia odpornosci na odrywanie sie obrzeza oraz
wzgledéw estetycznych i higienicznych krawedzie blatu po odcieciu ptyty muszg
by¢ wykonczone w technologii bezspoinowej. Nie dopuszcza sie stosowania kleju
do potgczenia ptyty z obrzezem.

Stelaz stotu o konstrukcji ramowej, ztozony z nég stalowych o przekroju prosto-
katnym o wymiarach 50 x 50 mm potgczonych z podtuznicami oraz belkami po-
przecznymi. Podtuznice oraz belki poprzeczne o przekroju kwadratowym o wy-
miarze 30x30 mm. W celu poprawy odpornosci stelaza na zarysowania, uszko-
dzenia mechaniczne oraz zwigekszenie potyskliwosci wymagane jest aby stelaz
byt dwukrotnie malowany proszkowo (pierwsza warstwa kolor RAL 9006 , druga
warstwa lakier bezbarwny). Catkowita grubos¢ powtoki lakierniczej musi by¢ nie
mniejsza jak 120um.

Do oferty nalezy dotgczy¢ prébke blatu stotu o wymiarach nie mniejszych jak 300
x 300 mm wykonczong obrzezem, prébke wykonczenia ndég w postaci metalowej
blaszki o wymiarach minimum 40 x 80 mm, a takze wzornik wykonczeni blatu.

Do oferty nalezy dotgczyC karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-
duktu, jego zdjecie (lub szczegdtowy rysunek techniczny), nazwe Producenta
oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia wymogi
zawarte w Opisie Technicznym Wyposazenia.

Wraz z ofertg nalezy takze ztozy¢ certyfikat potwierdzajgcy spetnienie norm PN-
EN 527-1:2011 oraz PN-EN 527-2:2004 wystawiony przez niezalezng jednostke,
posiadajgca akredytacje PCA oraz atest higieniczny.

Opis Techniczny Stotow Konferencyjnych

1.
2.

3.

4.

Stoét konferencyjny o wymiarach 1800 x 800 x 730 mm.

Blat stotu wykonany z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci 25 - 28 mm po-
krytej obustronnie okleing sztuczng. Wymagane jest aby gesto$¢ uzytej do wy-
konania blatow ptyty wynosita nie mniej jak 620 kg/m?, a klasyfikacja ogniowa by-
ta na poziomie nie gorszym jak D-s2, d-0 zgodnie z normg 13501. Na potwier-
dzenie spetniania tych warunkow nalezy ztozy¢ wraz z ofertg wyniki z przeprowa-
dzonych badan lub o$wiadczenie Producenta ptyty meblowe;.

Klasa higienicznosci ptyty E1 potwierdzona musi by¢ odpowiednim certyfikatem
wydanym przez niezalezng jednostke certyfikujgca.

Kolor oktadziny sztucznej zostanie okreslony po wyborze Wykonawcy.
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Ptyta blatu stotu wykonczona obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm
wtopionym w ptyte. Dla zwiekszenia odpornosci na odrywanie sie obrzeza oraz
wzgledow estetycznych i higienicznych krawedzie blatu po odcieciu ptyty muszag
by¢ wykonczone w technologii bezspoinowej. Nie dopuszcza sie stosowania kleju
do potaczenia ptyty z obrzezem.

Stelaz stotu o konstrukcji ramowej, ztozony z nég stalowych o przekroju prosto-
katnym o wymiarach 50 x 50 mm potgczonych z podtuznicami oraz belkami po-
przecznymi. Podtuznice oraz belki poprzeczne o przekroju kwadratowym o wy-
miarze 30x30 mm. W celu poprawy odpornosci stelaza na zarysowania, uszko-
dzenia mechaniczne oraz zwiekszenie potyskliwosci wymagane jest aby stelaz
byt dwukrotnie malowany proszkowo (pierwsza warstwa kolor RAL 9006 , druga
warstwa lakier bezbarwny). Catkowita grubos¢ powtoki lakierniczej musi by¢ nie
mniejsza jak 120um.

Do oferty nalezy dotgczy¢ prébke blatu stotu o wymiarach nie mniejszych jak 300
x 300 mm wykonczong obrzezem, probke wykonczenia ndég w postaci metalowej
blaszki o wymiarach minimum 40 x 80 mm, a takze wzornik wykonczeni blatu.

Do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-
duktu, jego zdjecie (lub szczegdtowy rysunek techniczny), nazwe Producenta
oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia wymogi
zawarte w Opisie Technicznym Wyposazenia.

Wraz z ofertg nalezy takze ztozy¢ certyfikat potwierdzajgcy spetnienie norm PN-
EN 527-1:2011 oraz PN-EN 527-2:2004 wystawiony przez niezalezng jednostke,
posiadajgcg akredytacje PCA oraz atest higieniczny.

Opis Techniczny Stotow Rozkladanych

1. Stét sktadany o wymiarach 1390 x 695 x 735 mm.
2.

Blat wykonany z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm pokrytej obu-
stronnie melaming. Klasa higienicznosci E1.

3. Kolorystyka spojna z kolorystykg biurek pracowniczych BP1.
4.

Waskie krawedzie blatu oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze ptyty.
Blat wyposazony w mechanizm uchylny z uchwytem posiadajgcym otwér o sred-
nicy 50 mm osadzany na stelazu metalowym, oraz mechanizm zwalniajgcy umoz-
liwiajgcy obrocenie blatu o 90°.

. Stelaz metalowy spawano-skrecany, malowany proszkowo, oparty na dwoch

spawanych nogach skreconych podtuznicg poziomg umieszczong pod blatem.
Noga sktada z profilu pionowego o przekroju prostokgtnym 80x30 mm zespawa-
nego z profilem stopy 50x30 mm. Profil pionowy w gdrnej czesci wyposazony w
otwor do przeprowadzenia przewodow, profil stopy wyposazony w kotka skretne z
hamulcem. Podtuznica pozioma z profilu C o przekroju 80x30 mm umozliwiajgca
umieszczenie wewnatrz listwy prgdowej oraz przeprowadzenie przewodow. Po-
dtuznice malowane proszkowo farbg w kolorze szarym, na bazie zywicy polie-
strowej dla zapewnienia dobrych wtasnosci mechanicznych oraz odpornosci na
korozje. Nogi malowane proszkowo na kolor szary.
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Opis Techniczny Krzeset Biurowych

1.

Szeroko$¢ catkowita: 680 mm, szerokos¢ siedziska: 490 mm, szerokos$¢ oparcia:
460 mm, wysokos¢ catkowita: 1050 — 1230 mm, wysoko$¢ siedziska: 400 — 550
mm, gtebokosc¢ siedziska: 440 — 500 mm, gtebokosc¢ catkowita: 680 mm.

. Fotel obrotowy z zagtéwkiem musi posiadac certyfikat zgodnosci z normg PN EN

1335-1,-2,-3 wystawiony przez niezalezng jednostke certyfikujgcg. Do oferty na-
lezy dotgczyc certyfikat potwierdzajgcy zgodnos¢ produktu z podanymi normami.
Podstawa musi by¢ piecioramienna, metalowa z aluminium polerowanego, z kof-
kami jezdnymi na twarde podtoze.

Oparcie siatkowe odpowiednio wyprofilowane - uwypuklone ku przodowi na wy-
sokosci odcinka ledzwiowego kregostupa, wyzej tagodnie odchyla sie do tytu.
Oparcie musi posiada¢ podparcie odcinka ledzwiowego kregostupa z mozliwoscig
regulacji wysokosci (mozliwo$¢ podparcia kregostupa dla ludzi o réznym wzro-
Scie). Kolor siatki na oparciu czarny lub szary (do wyboru po podpisaniu umowy).
Oparcie fotela musi mie¢ mozliwos¢ regulacji wysokosci w zakresie minimum 6
cm.

Siedzisko odpowiednio wyprofilowane, tagodnie zaokrgglone na koncu w celu
unikniecia ucisku zyt osoby siedzgcej, musi posiadac regulacje gtebokosci w za-
kresie minimum 50 mm. Wypetnienie siedziska dla wysokiego komfortu siedzenia
musi stanowi¢ pianka poliuretanowa o grubosci 50 — 60 mm i gestosci 60 — 75
kg/m/3. Konieczne jest aby poduszka siedziskowa fotela byta zdejmowana bez
uzycia narzedzi. Dostawca wraz z dostawg krzeset bedzie zobowigzany do do-
starczenia jednej tego typu poduszki zapasowej dodatkowo na wymiane. Nalezy
uwzgledni¢ to w ofercie. Siedzisko tapicerowane tkaning obiciowg o wysokich pa-
rametrach dotyczacych trwatosci i jakosci tj. minimum 90% wetny i odpornosci na
scieranie min. 200 000 cykli Martindale’a potwierdzonych odpowiednim certyfika-
tem. Tkanina musi posiada¢ atesty potwierdzajgce trudnozapalnos¢ — papieros
(EN 1021-1), trudnozapalnosc¢ - zapatka (EN 1021-2). Do oferty nalezy dotgczyc¢
wszelkie wymienione certyfikaty, dokument potwierdzajgcy sktad surowcowy oraz
probki tkanin do wyboru z palety minimum 10 koloréw.

Mechanizm — fotel wyposazony w mechanizm synchro z kompensacjg wagi. Za-
réwno siedzisko jak i oparcie muszg podgza¢ za ruchami uzytkownika w sposéb
zsynchronizowany zapewniajgc wtasciwg pozycje. Nacisk oparcia musi dostoso-
wywac sie automatycznie w zakresie minimum 45 — 110 kg.

. Podtokietniki - z miekka, elastyczng naktadkg polipropylenowg, z mozliwoscig re-

gulacji gora — dét.

Do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-
duktu, jego zdjecie (lub szczegdtowy rysunek techniczny), nazwe Producenta
mebli oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia
wymogi zawarte w SIWZ.

Opis Techniczny Krzesel Konferencyjnych

1.

Krzesto posadowione na stelazu stalowym w ksztatcie ptozy. Stelaz wykonany z
rury metalowej o przekroju okrggtym fi 22x2 mm w kolorze metalik. Ptoza krzesta
zakonczona stopkami z tworzywa w kolorze czarnym. Konstrukcja umozliwia
sztaplowanie krzesta.
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Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym. Na plastik sie-
dziska natozona jest naktadka o grubosci 15 mm wykonana z pianki poliuretano-
wej, trudnopalnej i tapicerki. Klasa trudnopalnoséci pianki potwierdzona Oswiad-
czeniem Producenta Krzeset, ze jest w stanie wykonac ten produkt z uzyciem
pianek trudno zapalnych zgodnie z normg BS 5852 Crib 5. Nie dopuszcza sie
oswiadczenia Oferenta. Naktadka mocowana w taki sposob aby byto widoczne
plastikowe siedzisko.

Oparcie krzesta rowniez wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym z
naktadkg z tapicerowanej pianki poliuretanowej, trudnopalnej, przytwierdzonej do
oparcia bez widocznych mocowan.

Podtokietniki z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, mocowane z jednej
strony pod siedziskiem a z drugiej do stelaza krzesta z tytu oparcia.

Krzesto tapicerowane tkaning obiciowg o wysokich parametrach dotyczgcych
trwatosci i jakosci tj. minimum 90% wetny i odpornosci na scieranie min. 200 000
cykli Martindale’a potwierdzonych odpowiednim certyfikatem. Tkanina musi po-
siadac atesty potwierdzajgce trudnozapalnos¢ — papieros (EN 1021-1), trudnoza-
palnosc - zapatka (EN 1021-2). Do oferty nalezy dotgczy¢ wszelkie wymienione
certyfikaty, dokument potwierdzajgcy sktad surowcowy oraz prébki tkanin do wy-
boru z palety minimum 10 koloréw.

Gabaryty zewnetrzne (+/- 30 mm):

wysokosc¢ catkowita: 820 mm
wysokos$¢ siedziska : 460 mm
szerokos¢ siedziska : 470 mm
gtebokos¢ siedziska: 440 mm
szeroko$¢ podstawy: 500 mm
gtebokosc¢ catkowita: 550 mm
wysokosc podtokietnikdw mierzona od podtoza: 690 mm

Opis Techniczny Drewnianych Krzeset Konferencyjnych

arwnNE

Krzesto konferencyjne na drewnianym, trwatym stelazu.
Siedzisko i oparcie tapicerowane.

Krzesto wyposazone w drewniane podtokietniki.
Mozliwo$¢ sztaplowania krzeset.

Gabaryty zewnetrzne (+ - 30 mm):

wysokosc¢ catkowita: 760 mm
wysokosc siedziska : 455 mm
szerokos¢ siedziska : 480 mm
gtebokos¢ siedziska: 450 mm
szerokos$¢ podstawy: 545 mm
gtebokos¢ catkowita: 525 mm

Opis Techniczny Biurek

1.

2.

Biurka o wymiarach zgodnych z rysunkami projektowymi oraz czescig kosztory-
Sowg.

Blat biurka wykonany z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci 25 - 28 mm po-
krytej obustronnie okleing sztuczng. Wymagane jest aby gesto$¢ uzytej do wy-
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konania blatow ptyty wynosita nie mniej jak 620 kg/m? a klasyfikacja ogniowa byta
na poziomie nie gorszym jak D-s2, d-0 zgodnie z normg 13501. Na potwierdzenie
spetniania tych warunkow nalezy ztozy¢ wraz z ofertg wyniki z przeprowadzonych
badan lub oswiadczenie Producenta ptyty meblowe;j.

Klasa higienicznosci ptyty E1 potwierdzona musi by¢é odpowiednim certyfikatem
wydanym przez niezalezng jednostke certyfikujgca.

Kolor oktadziny sztucznej zostanie okreslony po wyborze Wykonawcy.

Piyta blatu biurka wykonczona obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2
mm wtopionym w ptyte. Dla zwiekszenia odpornosci na odrywanie sie obrzeza
oraz wzgledéw estetycznych i higienicznych krawedzie blatu po odcieciu ptyty
muszg by¢ wykonczone w technologii bezspoinowej. Nie dopuszcza sie stosowa-
nia kleju do potgczenia ptyty z obrzezem.

Stelaz biurka o konstrukcji ramowej, ztozony z nég stalowych o przekroju prosto-
katnym o wymiarach 50 - 50 mm potgczonych z podtuznicami oraz belkami po-
przecznymi. Podtuznice oraz belki poprzeczne o przekroju kwadratowym o wy-
miarze 30x30 mm. W celu poprawy odpornosci stelaza na zarysowania, uszko-
dzenia mechaniczne oraz zwigkszenie potyskliwosci wymagane jest aby stelaz
byt dwukrotnie malowany proszkowo (pierwsza warstwa kolor RAL 9006 , druga
warstwa lakier bezbarwny). Catkowita grubos¢ powtoki lakierniczej musi by¢ nie
mniejsza jak 120um.

Do oferty nalezy dotgczy¢ prébke blatu stotu o wymiarach nie mniejszych jak 300
x 300 mm wykonczong obrzezem, prébke wykonczenia ndog w postaci metalowej
blaszki o wymiarach minimum 40 x 80 mm.

Do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-
duktu, jego zdjecie (lub szczegdtowy rysunek techniczny), nazwe Producenta
oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia wymogi
zawarte w Opisie Technicznym Wyposazenia.

Wraz z ofertg nalezy takze ztozy¢ certyfikat potwierdzajgcy spetnienie norm PN-
EN 527-1:2011 oraz PN-EN 527-2:2004 wystawiony przez niezalezng jednostke,
posiadajgcg akredytacje PCA oraz atest higieniczny.

Opis Techniczny Konteneréw Podbiurkowych

o s

1. Kontener podbiurkowy o wymiarach 430 mm x 570 mm x 600 mm.
2.
3. Kontener musi by¢é wykonany w technologii zapewniajgcej dtugoletnig trwatos¢ w

Kolor okfadziny sztucznej zgodny z kolorem biurek.

warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach uzytecznosci publicznej dlatego
Zamawiajgcy wymaga dotgczenia do oferty certyfikatu jakosci metalowych wkfa-
dow szuflad uzytych do produkcji konteneréw potwierdzajgcego, ze ich wytrzyma-
tos¢ dotyczgca otwierania i zamykania wynosi minimum 80 000 cykli. Nie do-
puszcza sie o$wiadczenia oferenta.

Klasa higienicznosci ptyty uzytej do produkciji E1.

Korpus, fronty, plecy dolny i gérny wieniec muszg by¢ wykonane z ptyty widrowe;j
grubosci 18 mm. Wszystkie widoczne krawedzie muszg by¢ oklejone listwg PCV
lub ABS o grubosci minimum 1 mm w kolorze blatu, odpornego na uderzenia me-
chaniczne, krawedzie obrzeza muszg by¢ zaokrgglone promieniem R2, tasma
powinna by¢ przyklejona klejem charakteryzujgcym sie wysoka lepkoscig i bar-
dzo wysokg odpornoscig termiczng z niewielkg iloscig wypetniacza gwarantujgca
uzyskanie bardzo cienkiej, estetycznej i trwatej spoiny klejowe;j.
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Dolny wieniec kontenera wyposazony w cztery kotka obrotowe pozwalajgce na
swobodne przemieszczanie kontenera po podtozu miekkim.

Kontenery muszg posiada¢ zamek centralny z wktadkg patentowg, blokujacy jed-
noczesnie wszystkie szuflady. Zamek i klucz muszg posiada¢ swéj indywidualny
numer. Dwa numerowane klucze o zmiennosci kombinacji 1:10000 z ktérych je-
den jest wykonany z ,tamanym” uchwytem gwarantujgcym bezpieczenstwo uzyt-
kowania (uniemozliwia przypadkowe ztamanie klucza umieszczonego w zamku).
Wkiady szuflad muszg by¢é wykonane z metalu lakierowanego na kolor czarny
(oprocz szuflady pidrnikowej, ktéra jest z PCV). Prowadnice szuflad majg byc to-
zyskowane, zapewniajgce wysuw szuflad w zakresie minimum 80%. Kontener
posiada 4 szuflady, gérna szuflada z piérnikiem z czarnego PCV, pozostate trzy
szuflady dokumentowe z perforacjg (nacietymi otworami wzdtuz metalowej pro-
wadnicy) pozwalajgcg na zamontowanie plastikowych przegréod poprzecznych
umozliwiajgcych podziat wnetrza szuflady na dwie czesci.

Kontener musi posiada¢ zabezpieczenie przed wysunieciem dwoch lub wiecej
szuflad jednoczesnie (nie dotyczy piornika). Kontener nie moze posiada¢ uchwy-
téw, zamiast nich pomiedzy szufladami a bokami kontenera musi by¢ zainstalo-
wana listwa tworzgca dystans pozwalajgcy na swobodne witozenie palcow rgk
aby wysung¢ szuflady.

10.Do oferty nalezy dotgczyé karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-

duktu, jego zdjecie (lub szczegdtowy rysunek techniczny), nazwe Producenta
oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia wymogi
zawarte w Opisie Technicznym Wyposazenia.

11.Do oferty nalezy dotgczyé takze dokument potwierdzajgcy spetnienie norm PN-

EN 14073-2:2004, PN-EN 14073-3:2004, PN-EN 14074:2004.

Opis Techniczny Dostawek do Biurek

1.

Dostawka wykonana w sposob identyczny jak biurko. Wymiary 600 x 600 x 730
mm.

Opis Techniczny tacznikéw do Biurek

1. tacznik o wymiarach 600 x 600 x 730 mm r = 600 mm.
2.

Blat tgcznika wykonany z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci 25 - 28 mm
pokrytej obustronnie okleing sztuczng. Wymagane jest aby gestos¢ uzytej do
wykonania blatéw ptyty wynosita nie mniej jak 620 kg/m?* a klasyfikacja ogniowa
byta na poziomie nie gorszym jak D-s2, d-0 zgodnie z normg 13501. Na potwier-
dzenie spetniania tych warunkow nalezy ztozy¢ wraz z ofertg wyniki z przeprowa-
dzonych badan lub oswiadczenie Producenta ptyty meblowe;.

Klasa higienicznosci ptyty E1 potwierdzona musi by¢é odpowiednim certyfikatem
wydanym przez niezalezng jednostke certyfikujgcg. Kolor oktadziny sztucznej zo-
stanie okreslony po wyborze Wykonawcy.

Ptyta blatu fgcznika wykonczona obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2
mm wtopionym w ptyte. Dla zwiekszenia odpornosci na odrywanie sie obrzeza
oraz wzgledéw estetycznych i higienicznych krawedzie blatu po odcieciu ptyty
muszg by¢ wykohnczone w technologii bezspoinowej. Nie dopuszcza sie stosowa-
nia kleju do potaczenia ptyty z obrzezem.
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5. Noga tgcznika o wymiarach 50 - 50 mm.

Opis Techniczny Szaf na Dokumenty

1. Szafa aktowa o wymiarach 800 x 460 x 1850 mm.

2. Szafa wykonana w sposob przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budyn-
kach uzytecznosci publiczne;.

3. Ze wzgledu na jakos¢ i wytrzymatos¢ szafy muszg byc¢ klejone i Sciskane na pra-
sie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci transportowane do miejsca
uzytkowania. Zamawiajgcy nie dopuszcza, aby szafa miata jakiekolwiek tgczenia
za pomocg konfirmantéw i mimosrodow.

4. Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej trojwarstwowej z wioréw

drzewnych, tgczonej zywicg mocznikowg pokrytg obustronnie oktadzing sztuczna.

Kolorystyka spdéjna z kolorystykg biurek.

Piyta musi spetnia¢c wymogi europejskiej klasy higieny E1, potwierdzonej certyfi-

katem przez odpowiednig jednostke certyfikujgca.

7. PO6tki muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej, trojwarstwowej, grubosci 18 mm - 20

mm. Potki mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu

wyszarpnieciu, jednoczesnie zapewniajgce docisk boku szafy do potki wraz ze

zwiekszeniem obcigzenia potki, regulacja wysokosci pétek ma by¢é skokowa co 32

— 34 mm.

Whnetrze szafy musi zawierac cztery potki z miejscem na 5 rzedéw segregatorow.

,,Plecy” — tylna czes¢ szafy wykonana z ptyty widrowej trojwarstwowej, grubosci

8 - 12 mm, w kolorze catej szafy. Plecy szafy muszg by¢ koniecznie wpuszczane

w rowki wyfrezowane w gornym i dolnym wiencu szafy oraz bokach. Nie dopusz-

cza sie montazu plecow szafy na wkrety lub gwozdzie bezposrednio do czota ptyt

stanowigcych wience oraz boki mebla.

10.Wieniec gorny i dolny wykonany z ptyty o grubosci 25 - 28 mm.

11.Wszystkie widoczne krawedzie muszg by¢ oklejone listwg PCV lub ABS o grubo-
sci 2 mm w kolorze ptyty, odpornym na uderzenia mechaniczne, krawedzie
obrzeza muszg by¢ zaokrgglone promieniem R2, tasma powinna by¢ przyklejona
klejem charakteryzujgcym sie wysokg lepkoscig i bardzo wysokg odpornoscig
termiczng z niewielkg iloScig wypetniacza gwarantujgcg uzyskanie bardzo cien-
kiej, estetycznej i trwatej spoiny klejowej.

12.Wieniec dolny wyposazony w 4 okragte stopki wykonane z czarnego PCV za-
pewniajgce poziomowanie od wewnatrz szafy bez potrzeby ich odsuwania lub
podnoszenia w zakresie minimum 15 mm.

13.Szafy muszg posiada¢ zamek z kompletem dwdch kluczy patentowych, w tym
jeden tamany. Klucz i zamek muszg posiada¢ swoj indywidualny numer. Szafy z
zamkiem dwupunktowym, baskwilowym.

14.Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy puszkowe pozwalajgce na szyb-
ki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu ,,clip”). Uchwyty z aluminium
anodowanego o rozstawie otworéow 128 mm. Szafa dwudrzwiowa z parg drzwi
uchylnych.

15.Whnetrze szafy zawiera cztery potki z mozliwoscig regulacji wysokosci dajgca
mozliwo$¢ utozenia pieciu rzedéw segregatorow. Wnetrze szafy bez przegrod
pionowych.

16.Do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-
duktu, jego zdjecie (lub szczegotowy rysunek techniczny), nazwe Producenta

o g

© o
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oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia wymogi
zawarte w Opisie Technicznym Wyposazenia.

17.Wraz z ofertg nalezy ztozy¢ takze dokument potwierdzajgcy spetnienie norm PN-

EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006.

Opis Techniczny Szaf Ubraniowych

1.

2.

Szafa aktowo — ubraniowa o wymiarach 800 x 460 x 1850h mm przeznaczona do
intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publiczne;j.

Ze wzgledu na jakos¢ i wytrzymatosé szafa musi by¢ klejona i Sciskana na prasie
w procesie technologicznym w fabryce mebli i w catosci transportowana do miej-
sca uzytkowania. Zamawiajgcy nie dopuszcza, aby szafa miata jakiekolwiek tg-
czenia za pomocg konfirmantéw i mimosrodow.

Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z piyty wiérowej trojwarstwowej z wiérow
drzewnych, tgczonej zywicg mocznikowg pokrytg obustronnie oktadzing sztuczng.
Kolorystyka spojna z kolorystykg biurek.

. Pityta musi spetnia¢c wymogi europejskiej klasy higieny E1, potwierdzonej certyfi-

katem przez odpowiednig jednostke certyfikujgca.

Whnetrze szafy musi by¢ podzielone za pomocg pionowej przegrody w stosunku
2:1 (szersza czes$¢ ubraniowa, wezsza aktowa). Cze$¢ przeznaczona na wiesza-
nie ubran z wysuwanym wieszakiem umieszczonym prostopadle do ,,plecow”
szafy. W czesci aktowej umieszczone cztery pétki z miejscem na 5 rzedow segre-
gatorow.

Potki muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci min. 18
mm, mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu wy-
szarpnieciu, jednoczesnie zapewniajgce docisk boku szafy do potki wraz ze
zwiekszeniem obcigzenia pofki, regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa co 32
— 34 mm.

. ,,Plecy” — tylna cze$¢ szafy wykonana z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci

8 - 18 mm, w kolorze catej szafy. Plecy szafy muszg by¢ koniecznie wpuszczane
w rowki wyfrezowane w gornym i dolnym wiencu szafy oraz bokach. Nie dopusz-
cza sie montazu plecow szafy na wkrety lub gwozdzie bezposrednio do czota ptyt
stanowigcych wience oraz boki mebla.

Wieniec gorny i dolny wykonany z ptyty o grubosci 25 - 28 mm.

Wszystkie widoczne krawedzie muszg by¢ oklejone listwg PCV o grubosci 2 mm
w kolorze ptyty, odpornym na uderzenia mechaniczne, krawedzie obrzeza muszg
byC zaokrgglone promieniem R2, tasma powinna by¢ przyklejona klejem charak-
teryzujgcym sie wysokg lepkos$cig i bardzo wysokg odpornoscig termiczng z nie-
wielkg iloscig wypetniacza gwarantujgcg uzyskanie bardzo cienkiej, estetycznej i
trwatej spoiny klejowe;j.

10.Wieniec dolny wyposazony w 4 okragte stopki wykonane z czarnego PCV za-

pewniajgce poziomowanie od wewnatrz szafy bez potrzeby ich odsuwania lub
podnoszenia w zakresie minimum 15 mm.

11.Szafa wyposazona w pare drzwi uchylnych. Szafa musi posiada¢ zamek z kom-

pletem dwoch kluczy patentowych, w tym jeden tamany. Klucz i zamek muszg
posiadac¢ swéj indywidualny numer. Szafa z zamkiem dwupunktowym, baskwilo-

wym.
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12.Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy puszkowe pozwalajgce na szyb-
ki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu ,,clip”). Uchwyty z aluminium
anodowanego o rozstawie otworow 128 mm.

13.Do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-
duktu, jego zdjecie (lub szczegdtowy rysunek techniczny), nazwe Producenta
mebli oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia
wymogi zawarte w SIWZ.

14.Wraz z ofertg nalezy ztozy¢ takze dokument potwierdzajgcy spetnienie norm PN-
EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006.

Opis Techniczny Szaf Odkladczych

1. Szafa wykonana w sposdb zgodny z opisem pozostatych szaf, ale o wymiarach
zgodnych z projektem bez drzwi.
2. Szafa wyposazona w jedng pétke ponad blatem biurka.

Opis Techniczny Szaf Przeszklonych

1. Szafa wykonana w sposoéb identyczny jak szafa na dokumenty, ale z drzwiami
wykonanymi ze szkfa umieszczonego w ramce aluminiowej, bez zamka. Jedna
para drzwi (patrzac od goéry) zakrywa 2 przestrzenie na segregatory, druga 3.

Opis Techniczny Szaf Pancernych

1. Szafa pancerna o wymiarach 900 x 420 x 1920 mm

2. Czteropétkowa szafa przystosowana do przechowywania dokumentow niejaw-
nych oraz cennych lub niebezpiecznych eksponatow.

3. Korpus oraz pozostate elementy wykonane z blachy czarnej o grubosci min. 1,0
mm.

4. Catos¢ malowana farbami proszkowymi (epoksydowo-poliestrowymi) w kolorze
RAL 7035.

5. Szuflady przesuwajg sie po prowadnicach teleskopowych z blokadg zabezpiecza-
jacyg przez ich wypadnieciem.

6. Zamykana zamkiem ryglujgcym w 5 punktach i wykonczonym uchwytem klamko-
wym oraz dodatkowo kluczowym zamkiem atestowanym klasy A.

7. Szafa musi posiadac certyfikat do przechowywania dokumentéw poufnych klasy
A

Opis Techniczny Szaf na Plakaty

1. Szafa aktowa o wymiarach 1200 x 800 x 1850 mm.
2. Szafa wykonana w sposob identyczny jak szafa na dokumenty, ale z rozstawem
potek co 200 mm.
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Opis Techniczny Szaf na Negatywy

1.

Szafa wykonana w sposéb identyczny jak szafa na dokumenty, ale z rozstawem
potek co 200 mm.

Opis Techniczny Szaf Katalogowych A4

1.

Szafa wykonana w sposéb zgodny z opisem pozostatych szaf, ale o wymiarach
1000 x 500 x 1840 mm.

2. Szafa z trzema kolumnami i 7 poziomami szuflad na dokumenty A4.
3.

Wysokosc¢ czota szuflady 220-250 mm.

Opis Techniczny Szaf Katalogowych A5

1.

Szafa wykonana w sposéb zgodny z opisem pozostatych szaf, ale o wymiarach
1000 x 500 x 1840 mm.

2. Szafa z czterema kolumnami i oSmioma poziomami szuflad na dokumenty A5.
3.

Wysokosc¢ czota szuflady 180-200 mm.

Opis Techniczny Szaf Kartograficznych

1.

B wn

Piecioszufladowa szafa przystosowana do przechowywania map, plandéw, doku-
mentacji technicznych, oraz montazy poligraficznych o maksymalnym formacie
AO.

Korpus wykonany z blachy czarnej o grubosci min. 0,6 mm.

Szuflady wykonane z blachy czarnej o grubosci min. 2,0 mm.

Cato$¢ malowana farbami proszkowymi (epoksydowo-poliestrowymi) w kolorze
RAL 7035.

Szuflady przesuwajg sie po prowadnicach teleskopowych z blokadg zabezpiecza-
jacyg przez ich wypadnieciem.

. Catos¢ zamykana centralnie jednym zamkiem.

Opis Techniczny Szaf Zaluzjowych

1.

2.

Szafa aktowa o wymiarach 800 x 420 x h 1850 mm z drzwiami zaluzjowymi prze-
znaczona do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej.

Ze wzgledu na jako$¢ i wytrzymato$¢ szafa musi by¢ klejona i $ciskana na prasie
w procesie technologicznym w fabryce mebli i w catosci transportowana do miej-
sca uzytkowania. Zamawiajgcy nie dopuszcza, aby szafa miata jakiekolwiek fg-
czenia za pomocg konfirmantéw i mimosrodéw.

Korpus musi by¢ wykonany z ptyty wiérowej tréjwarstwowej z wioréw drzewnych,
taczonej zywicg mocznikowa pokrytg obustronnie oktadzing sztuczng. Kolorystyka
spojna z kolorystykg biurek pracowniczych BP1. Ptyta musi spetnia¢ wymogi eu-
ropejskiej klasy higieny E1, potwierdzonej certyfikatem przez odpowiednig jed-
nostke certyfikujgca.
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Whnetrze szafy musi zawiera¢ cztery pétki z miejscem na 5 rzeddéw segregatorow.
Potki muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci min. 18
mm, mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu wy-
szarpnieciu, jednoczesnie zapewniajgce docisk boku szafy do potki wraz ze
zwiekszeniem obcigzenia potki, regulacja wysokosci pétek ma by¢ skokowa co 32
— 34 mm.

,,Plecy” — tylna czes¢ szafy wykonana z ptyty widérowej tréjwarstwowej, grubosci
8 - 18 mm, w kolorze catej szafy. Plecy szafy muszg by¢ koniecznie wpuszczane
w rowki wyfrezowane w gérnym i dolnym wiencu szafy oraz bokach. Nie dopusz-
cza sie montazu plecéw szafy na wkrety lub gwozdzie bezposrednio do czota piyt
stanowigcych wience oraz boki mebla.

Wieniec gorny i dolny wykonany z ptyty o grubosci 25 - 28 mm. Wszystkie wi-
doczne krawedzie muszg by¢ oklejone listwg PCV o grubosci 2 mm w kolorze
ptyty, odpornym na uderzenia mechaniczne, krawedzie obrzeza muszg by¢ zao-
krgglone promieniem R2, tasma powinna byc¢ przyklejona. klejem charakteryzujg-
cym sie wysokg lepkoscig i bardzo wysokg odpornoscig termiczng z niewielkg
iloscig wypetniacza gwarantujgcg uzyskanie bardzo cienkiej, estetycznej i trwatej
spoiny klejowej.

Wieniec dolny wyposazony w 4 okragte stopki wykonane z czarnego PCV za-
pewniajgce poziomowanie od wewnatrz szafy bez potrzeby ich odsuwania lub
podnoszenia w zakresie minimum 15 mm.

Szafa wyposazona w drzwi zaluzjowe, samohamujgce pionowe. Drzwi muszg
przemieszczan sie po prowadnicach aluminiowych naktadanych na korpus szafy.
Zaluzja musi posiadac listwe prowadzgcg zastepujgcg uchwyt oraz zamek wypo-
sazony w dwa klucze w tym jeden tamany. Klucz i zamek muszg posiada¢ swoj
indywidualny numer.

Do oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowg produktu zawierajgcg wymiary pro-
duktu, jego zdjecie (lub szczegdtowy rysunek techniczny), nazwe Producenta
mebli oraz opis techniczny jako potwierdzenie, ze proponowany produkt spetnia
wymogi zawarte w SIWZ. Wraz z ofertg nalezy ztozy¢ takze dokument potwier-
dzajgcy spetnienie norm PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006.

Opis Techniczny Szafek Kuchennych

1. Szafka kuchenna o wymiarach 600 x 600 x 850 mm.

2. Wykonana z ptyty widrowej laminowanej o grubosci 18 mm.
3.

4. Zamykana parg drzwi.

Klasa higienicznosci E1.

Opis Techniczny Lodéwek

aokrwnhE

Loddéwka o wymiarach 600 x 600 x 1800.
Kolor biaty.

Klasa energetyczna co najmniej A+.
Pojemnos$c¢ catkowita brutto min 250 .
Liczba potek: 3+1 szt.
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Opis Techniczny Lad Recepcyjnych

1.

2.

Lada recepcyjna o wymiarach 1400 x 700 x 730 mm wykonana z ptyty laminowa-
nej. Kolor zostanie wybrany po wyborze Wykonawcy.

Korpus wykonany z ptyty wiorowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm wykonczo-
nej melaming. Wszystkie ptyty impregnowane u podstawy dla zabezpieczenia
przed wilgocig.

Blat gorny ptytowy oraz blat roboczy - z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci
25 mm wykonczonej melaming. Gesto$¢ ptyty wynosi minimum 620 kg/m3, klasa
higienicznosci E1. Krawedzie oklejone obrzezem PVC o grubosci minimum 2 mm
w Kkolorze ptyty.

. Pozostate elementy z ptyty o grubosci 18 mm, gestos¢ ptyty wynosi minimum 620

kg/m3, klasa higienicznosci E1. Krawedzie oklejone obrzezem PVC o grubosci
minimum 2 mm w kolorze ptyty.

Konstrukcja mebla wyposazona w stopki regulacyjne do poziomowania w zakre-
sie +/-15 mm.

Konstrukcja klejona oraz z uzyciem ztgcz mimosrodowych, bez skrecania ztg-
czami widocznymi od strony zewnetrznej mebla typu wkrety, konfirmaty.

Opis Techniczny Osuszaczy Powietrza

akrwnE

Osuszacz o wymiarach 380 x 310 x 550 mm.

Zakres pracy osuszacza: temperatura 5-35 °C, wilgotnos¢ 35-90%.
Zasilanie 220-240 V.

Osuszacz wyposazony w filtr przeciwpytkowy i aktywny filtr weglowy.
Pojemnosc¢ zbiornika nie mniejsza niz 4 1.

Opis Techniczny Wézkéw na Czasopisma

1.

2.
3. Wozek wyposazony w trzy potki wykonane ze stali lakierowanej proszkowo w tym

4.

Wdbzek o wymiarach 870 x 420 x 925 mm wykonany ze stali lakierowanej prosz-
kowo. Kolor zostanie wybrany po wyborze Wykonawcy.
Rama wozka wykonana z rur okragtych o srednicy co najmniej 20 mm.

samym kolorze co rama. ]
Wdbzek wyposazony w cztery skretne kétka na tozyskach kulkowych. Srednica koé-
tek co najmniej 75 mm. Dwa kotka z hamulcami.

Opis Techniczny Miernikéw Wilgotnosci i Temperatury

ONOTRAWNE

Miernik o wymiarach 125 x 85 x 30 mm.
Zakres pomiaru temperatury -20 / +50 °C.
Doktadno$¢ pomiaru temperatury +/- 0,5 °C.
Zakres pomiaru wilgotnosci 0 / 100% RH.
Doktadno$¢ pomiaru wilgotnosci +/- 3%.
Podswietlany wyswietlacz LCD.

Alarm akustyczny i optyczny.

Interfejs USB.
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9. Zasilanie bateryjne.
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